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La presente invention se rapporte a un dispositif 
annulaire d'etancheite pour les turbines et com- 
presseurs, c'est-a-dire a un anneau d'etancheite qui 
entoure les aubages d'un rotor de turbine ou de 
compresseur. II est souhaitable que le jeu entre 
un tel anneau d'etancheite et les pointes des ailettes 
du rotor soit maintenu aussi faible que possible 
et qu'ii ne presente pas de variations importantes 
sous les differentes conditions de f onctionnement ; 
Tun des buts de la presente invention est un mode 
de construction d'un anneau d'etancheite qui per- 
met de maintenir la valeur du jeu entre Panneau 
d'etancheite et les pointes des ailettes entre des 
limites tres rapprochees et d'empecher ou de re- 
duire la tendance que presente 1'anneau d'etan- 
cheite a se deformer dans son ensemble, sous les 
conditions de service. 

Un systeme annulaire d'etancheite selon la pre- 
sente invention comporte un corps tubulaire exte- 
rieur et un anneau d'etancheite place a l'interieur 
du corps et comportant une serie de secteurs s'eten- 
dant en arc de cercle, chaque secteur etant fixe a 
1'une de ses extremites seulement (qui sera desi- 
gnee ci-apres sous le nom d'extremite fixe) au corps 
circulate exterieur, son autre extremite (designee 
ci-apres sous le nom d'extremite libre) etant sup- 
portee par I'extremite fixe du secteur en arc de 
cercle voisin, a I'aide d'un assemblage permettant 
un libre deplacement relatif limite dans le sens 
tangentiel entre les deux extremites adjacentes des 
deux secteurs en arc de cercle, mais empechant pra- 
tiquement tout mouvement radial entre ces deux 
extremites contigues. 

Dans un mode de realisation avantageux, la liai- 
son entre Textremite fixe de chaque secteur en arc 
de cercle et I'extremite libre du secteur voisin est 
assuree par un decrochement en marche d'escaiier 
forme sur la face de I'extremite d'un des secteurs 
et qui s'engage dans un decrochement simiJaire de 
la face de lextremite de 1'autre secteur, ces decro- 
chements etant disposes de telle sorte que tout mou- 
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vement radial vers l'interieur de I'extremite libre 
d'un secteur par rapport a I'extremite fixe de I'au- 
tre soit empeche par les decrochements engages Tun 
dans 1'autre. 

Dans une variante, on peut prevoir entre les deux 
secteurs une clavette qui s'engage dans deux rai- 
nures paralleles a 1'axe menagees dans les extre- 
mites voisines des deux secteurs. 

Dans les deux cas 9 chaque secteur en arc de 
cercle de 1'anneau d'etancheite a de preference une 
section permettant de prevoir a l'interieur une cham- 
bre comportant des orifices pour 1'entree d'air de 
refroidissement et des orifices pour Tevacuation de 
cet air. En outre, un ou plusieurs deflecteurs en 
tole mince sont prevus de preference dans chaque 
secteur en arc de cercle est disposes de fagon a 
definir au moins avec la paroi circulaire interne 
du secteur en arc de cercle un passage de faible 
section a travers lequel 1'air de refroidissement est 
oblige de passer par suite de la forme du deflec- 
teur en tole mince. 

II est commode de solidariser I'extremite fixe de 
chaque secteur en arc de cercle avec le corps tubu- 
laire exterieur a 1'aide d'un boulon, d'une vis ou 
d'un systeme d'assemblage analogue dispose dans 
le sens radial et venant s'engager dans un trou 
menage dans I'extremite appropriee du secteur en 
arc de cercle. Ainsi. par exemple, chacun des trous 
en question peut etre filete, et la partie filetee diri- 
gee vers l'interieur d'une vis passant librement 
dans un trou perce dans le sens radial du corps 
exterieur s'engage dans le filetage. 

Dans un mode de realisation prefere de 1'an- 
neau selon la presente invention, chaque secteur 
en arc de cercle de 1'anneau d'etancheite presente. 
en coupe par un plan passant par 1'axe du corps 
tubulaire. une forme en U, et un mode de realisa- 
tion comportant des secteurs en arc de cercle de 
ce type ainsi qu'une variante de ce mode de rea- 
lisation sont representes a titre d'exemples sur les 
dessins annexes. 
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La figure 1 est une coupe partielle en elevation, 
dans un plan passant par Faxe d'une turbine a gaz, 
de la partie de cette turbine qui comporte un anneau 
d'etancheite selon la presente invention, ainsi que 
des deux aubes de stator voisines, les parties repre- 
sentees sur la figure etant limitees pour plus de 
coram odite a celles qui sont necessaires pour la 
comprehension de Finvention elle-meme, tandis 
qu'on a renonce a representer une coupe complete 
de la turbine. 

La figure 2 est une coupe par 2-2 de la figure 1 
a travers Fanneau d'etancheite. 

La figure 3 est une coupe partielle, correspondant 
a la figure 2, d'une variante du systeme d'assem- 
blage. 

Dans ie mode de realisation represente figures 1 
et 2, A represente le corps tubulaire exterieur de 
la turbine dans lequel sont montes les aubages di- 
recteurs fixes ou de stator B, du type designe par- 
fois sous le nom d'aubages a tuyeres, a travers 
lesqueis les gaz chauds provenant des chambres de 
combustion, dont 1'une est indiquee en C, sont 
envoyes aux aubages moteurs du rotor designes par 
D et montes sur ie disque du rotor Di de la facon 
connue. Les gaz s'echappant des ailettes du rotor 
D passent ensuite a travers les aubages directeurs 
E du stator, qui sont solidaires du corps A, avant 
de venir frapper les aubages du rotor F de Fetage 
suivant qui sont portes par le disque Fi du rotor. 

Les ailettes B qui forment les aubages a tuyeres 
sont creuses et disposers de facon connue et ne 
faisant pas partie de la presente invention, pour 
recevoir par leurs extremites interieures de Fair 
de refroidissement depuis une chambre G, de sorte 
que cet air puisse s'ecouler a travers les ailettes 
pour etre envoye dans la chambre exterieure H 
pour Fair de refroidissement. 

Autour des aubages moteurs D du rotor se trouve 
un systeme annulaire d'etancheite selon la pre- 
sente invention, qui comporte, d'une part, une 
structure portante formee par la partie A de la 
carcasse de la turbine qui entoure le rotor, sur 
laquelie on a menage a cette fin, repartis sur tout le 
tour, une serie de bossages A 1 et, d'autre part, un 
anneau d'etancheite constitue par une serie de sec- 
teurs en arc de cercle distincts J, ayant une section 
en U comme indique et formant un canal ferme 
aux deux bouts, la paroi circulaire interne de cha- 
que secteur ayant la forme d'un secteur de tronc 
de cone, tandis que les ailes J 1 et J 2 sur les cotes 
de chaque secteur en arc de cercle sont maintenues 
entre une bride A 2 menagee sur un anneau A 3 
soiidaire de la carcasse A et un anneau A 4 ega- 
iement soiidaire du corps A et servant de support 
pour les pointes des aubes directrices B. Les par- 
ties en arc de cercle J, J 1 , J 2 de Fanneau d'etan- 
cheite ne sont pas coincees entre la bride A 2 et 
Fanneau A 4 , mais elles sont simplement maintenues 
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en position, un mouvement de glissement relatif de 
ces pieces etant possible. 

A Fune des extremites de chaque secteur en arc 
de cercle de Fanneau d'etancheite J, on a forme 
un bossage J 3 dans lequel on a menage un trou 
radial qui est filete interieurement comme indique 
en J 4 pour recevoir Fextremite dirigee vers Finte- 
rieur d'une vis K passant a travers Fun des bos- 
sages A 1 et servant a fixer cette extremite du sec- 
teur de Fanneau d'etancheite solidement sur la car- 
casse A, comme on le voit d'une facon plus nette a 
la figure 2. 

Chaque extremite du secteur J de Fanneau voi- 
sine du bossage J 3 comporte un decrochement com- 
me indique en J 5 , tandis que Fextremite opposee du 
secteur de Fanneau d'etancheite est munie d'un de- 
crochement J G qui, comme le montre nettement la 
figure 2, coopere avec le decrochement J 5 voisin 
du secteur voisin de Fanneau pour empecher Fex- 
tremite munie du decrochement J G de se deplacer 
vers le centre dans le sens radial au-dela d'une faible 
valeur conditionnee par le jeu et les tolerances 
entre les surfaces au contact des deux decrochements 
J 3 et J c . Ce dispositif permet a. chaque secteur de 
Fanneau d'etancheite de se dilater librement dans le 
sens tangentiel par rapport a la carcasse A et par 
rapport au secteur voisin de Fanneau d'etancheite, 
tandis qu'il est maintenu pratiquement dans sa 
position, aussi bien dans ie sens axial que dans le 
sens radial, et qu'il est supporte par la carcasse 
A en un point unique sur la vis K. 

Dans le dispositif represente, on a monte a Fin- 
terieur de chaque secteur de Fanneau d'etancheite 
un deflecteur L en tole mince dont ie bord L 1 est 
fixe par exemple par soudure sur la bride J 2 du 
secteur de Fanneau, alors que le bord L 2 est main- 
tenu a une certaine distance de la paroi circulaire 
interieure du secteur de Fanneau par des pattes 
espacees L 3 . Dans chaque secteur de Fanneau d'etan- 
cheite, on a menage des orifices de sortie M pour 
Fair, et la disposition est telle, comme le montre la 
figure 1, que Fair de refroidissement fourni par la 
chambre annulaire H est oblige de contourner le 
deflecteur L pour sortir par les orifices M, d'ou 
ii va se melanger avec le flux de gaz traversant la 
turbine et ou, en passant par les pointes des ailettes 
du rotor, il contribue au refroidissement de Fan- 
neau d'etancheite et de ces ailettes. 

On voit que le systeme de deflecteur realise par 
le deflecteur L definit avec les parois adjacentes 
de la carcasse A et de Fanneau d'etancheite J un 
passage etroit entre le deflecteur et les parois de 
la carcasse et du secteur de Fanneau d'etancheite, 
a travers lequel Fair de refroidissement est oblige 
de passer. 

Dans la variante de la figure 3 — qui est par 
ailleurs analogue au mode de realisation decrit ci- 
dessus. — on a prevu sur les extremites jointives 
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des secteurs des anneaux d'etancheite, au lieu des 
decrochements p et J° qui combinent leur action, 
des fentes paralleles a Paxe J 7 et J 8 placees face a 
face, entre lesquelles on a enfiie une clavette J 9 
qui permet un mouvement relatif dans le sens tan- 
gentiei entre ies deux secteurs voisins de Panneau 
d'etancheite. tout en empechant pratiquement tout 
mouvement radial. 

RESUME 

La presente invention a pour objet : 

1° Un systeme annulaire d'etancheite pour une 
turbine a flux axial ou pour un compresseur com- 
portant d'une part un corps tubulaire exterieur et, 
d'autre part, un anneau d'etancheite place a Finte- 
rieur de ce corps, caracterise par le fait que Fan- 
neau d'etancheite comporte une serie de secteurs en 
arc de cercle, dans le sens de la circonference, qui 
sont fixes chacun par une seule de leurs extremites 
(extremite fixe ! sur le corps tubulaire exterieur et 
qui sont supportes a leur autre extremite par Fex- 
tremite fixe du secteur voisin grace a un systeme 
d'assemblage permettant un libre mouvement rela- 
tif limite dans le sens tangentiel entre les extre- 
mites contigues des secteurs, mais empechant pra- 
tiquement tout mouvement relatif dans le sens radial 
entre ces deux extremites. 

2° Divers modes de realisation de ce systeme, 
presentant ensemble ou separement les caracteris- 
tiques suivantes : 

a. L'assemblage entre Fextremite iixe de chaque 
secteur en arc de cercle et Fextremite libre du sec- 
teur voisin est forme par un decrochement de la 
face de Fextremite d'un secteur qui s'engage dans 
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un decrochement en sens inverse de la face de 
Fextremite de Fautre secteur; 

b. L'assemblage entre Fextremite fixe de chaque 
secteur en arc de cercle et Fextremite libre du 
secteur en arc de cercle voisin est forme par une 
clavette placee entre ces deux extremites et s'en- 
gageant dans des ra inures menagees dans les bords 
adjacents des deux secteurs; 

c. Chaque secteur en arc de cercle a une sec- 
tion amenagee pour former une chambre a son 
interieur, et des orifices assurent Famenee et Feva- 
cuation de F air de refroidissement dans cette cham- 
bre; 

d. Un systeme de deflecteur dans chaque secteur 
forme avec la paroi circulaire interieure du secteur 
en arc de cercle un couloir de faible section, dans 
lequel Fair de refroidissement est force de passer; 

e. L'extremite fixe de chaque secteur en arc de 
cercle est fixee sur le corps tubulaire exterieur au 
moyen de vis, de boulons ou de systemes de fixa- 
tion analogues, disposes dans le sens radial, qui 
viennent s'engager dans des trous prevus sur Fex- 
tremite correspondante des extremites fixes; 

/. Chacun des trous precites est filete, et une vis 
passant librement a travers un trou dans le corps 
tubulaire exterieur s'engage dans ce filetage; 

g. Chaque secteur en arc de cercle a une section 
en U, les ailes de 1'U etant dirigees dans le sens 
radial vers Fexterieur et etant maintenues en place 
par les pieces voisines du corps tubulaire exte- 
rieur. 
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